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Tabla Al.1. Influencia de las condiciones de operacién en la distribucion de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV4-0. *

. Selectividad (%)
W/F  Temp. Conversion

oC % CO,+CO 1-C, t-2-C,” c-2-C,” butadieno

40 475 20,96 11,11 17,40 7,18 8,87 26,67
500 33,90 13,70 12,92 4,57 5,69 30,66
525 50,65 16,75 8,29 2,36 3,27 32,21
550 60,51 17,45 6,62 2,90 3,10 33,78

20 475 13,39 9,37 23,09 10,28 12,53 23,81
500 20,78 10,57 19,64 7,85 9,62 28,43
525 34,92 13,23 14,61 4,90 6,18 32,96
550 56,61 17,79 8,47 2,53 3,21 35,26

10 475 9,05 8,78 25,82 12,85 14,86 19,39
500 14,72 9,49 23,17 10,34 12,32 24,61
525 25,92 11,31 18,72 7,16 8,58 31,05
550 55,01 17,39 9,84 2,85 3,63 35,65

1) Relacion molar de la alimentacion: C4H;o/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en

Ocatal N/MOlcanio.

Tabla Al1.2. Influencia de las condiciones de operacién en la distribucion de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV4-15 . *

Selectividad (%)

W/F Temp. Conversion

oC % CO,+CO 1-C, t-2-C,” c-2-C4” butadieno
40 475 15,56 37,86 19,51 10,59 11,94 20,11
500 21,32 41,09 17,37 8,86 10,16 22,52
525 31,00 45,73 14,09 6,88 7,77 25,52
550 44,34 52,87 10,26 4,81 5,24 26,82
20 475 7,19 28,66 28,34 14,77 15,42 12,81
500 11,76 29,84 23,35 12,57 14,42 19,82
525 18,67 32,77 20,51 10,61 11,30 24,80
550 29,21 39,01 16,40 7,52 8,65 28,42
10 475 413 28,28 29,23 15,52 17,36 9,61
500 6,82 26,68 25,89 15,17 17,11 15,16
525 11,40 26,54 25,99 12,85 14,35 20,27
550 18,05 29,74 21,53 10,48 12,09 26,17
1) Relacién molar de la alimentacion: C4;Hi0/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en

Ocatal N/MOlcanio
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Tabla A1.3. Influencia de las condiciones de operacién en la distribucion de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV4-30. *

Selectividad (%)

W/F Temp. Conversion
oC % CO,+CO 1-C, t-2-C,” c-2-C4” butadieno
40 475 12,35 32,91 19,37 17,06 15,21 15,46
500 18,75 36,82 16,83 14,91 12,98 18,47
525 27,54 43,36 13,88 11,67 10,43 20,66
550 38,92 52,16 10,58 8,37 7,54 21,34
20 475 6,50 24,88 24,22 20,10 18,61 12,20
500 10,04 25,24 22,58 19,01 17,06 16,11
525 15,36 28,56 20,70 16,17 14,77 19,80
550 22,86 34,27 17,14 12,98 12,18 23,43
10 475 3,75 25,18 25,50 20,24 19,97 9,10
500 5,66 22,90 26,03 20,09 18,92 12,06
525 8,81 22,30 24,93 18,56 17,58 16,64
550 13,45 24,62 22,69 16,31 15,59 20,80
1) Relacion molar de la alimentacion: C4H;o/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en

Ocatal /MOlcanio.

Tabla Al.4. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV4-50. *

W/F Temp. Conversion

Selectividad (%)

°oC % CO,+CO 1-C, t-2-C,” c-2-C,” butadieno

40 475 9,26 53,42 18,84 10,87 10,21 6,67
500 15,67 60,34 14,87 9,04 8,20 7,54
525 25,05 67,78 11,21 6,62 6,21 8,17
550 36,83 74,91 8,06 4,73 4,47 7,83

20 475 5,83 43,09 23,37 13,59 12,86 7,09
500 9,71 47,89 20,71 11,61 11,00 8,79
525 16,19 54,10 16,74 9,39 8,92 10,84
550 26,53 62,41 12,59 6,91 6,63 11,46

10 475 4,20 33,69 26,24 16,31 15,64 8,12
500 6,44 35,07 25,31 14,58 14,33 10,71
525 9,72 40,00 23,36 12,17 12,40 12,07
550 15,03 45,59 19,83 10,55 10,56 13,48

1) Relacion molar de la alimentacion: C4H;o/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en geata

h/molcanio.
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Tabla AL.5. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucién de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV4-70. !

Selectividad (%0)

W/F Temp. Conversion

°C % CO,+CO 1-C, t-2-C,~ c-2-C,~  butadieno
40 475 8,58 43,71 17,41 15,13 13,32 10,43
500 12,09 47,93 15,95 13,42 11,61 11,08
525 17,77 53,20 13,64 11,10 9,75 12,31
550 25,35 59,79 11,34 8,78 7,61 12,47
20 475 3,12 32,99 23,29 19,31 17,79 6,62
500 5,13 32,94 23,15 17,95 16,73 9,23
525 8,30 35,27 21,72 15,98 14,72 12,32
550 13,61 40,47 18,95 13,64 12,22 14,72
10 475 1,95 32,72 26,29 18,26 16,90 5,83
500 3,11 28,43 26,20 19,15 17,90 8,33
525 4,86 27,33 26,02 18,46 17,24 10,94
550 7,91 28,44 24,33 17,09 15,80 14,34

1) Relacion molar de la alimentacion: C4Hio/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en gcaa
h/m0|c4H10.

Tabla ALl.6. Influencia de las condiciones de operacién en la distribucién de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV4-50. *

Selectividad (%)

W/F Temp. Conversion

oC % CO,+CO 1-C, t-2-C4~ c-2-C,” butadieno
40 475 9,26 53,42 18,84 10,87 10,21 6,67
500 15,67 60,34 14,87 9,04 8,20 7,54
525 25,05 67,78 11,21 6,62 6,21 8,17
550 36,83 74,91 8,06 4,73 4,47 7,83
20 475 5,83 43,09 23,37 13,59 12,86 7,09
500 9,71 47,89 20,71 11,61 11,00 8,79
525 16,19 54,10 16,74 9,39 8,92 10,84
550 26,53 62,41 12,59 6,91 6,63 11,46
10 475 4,20 33,69 26,24 16,31 15,64 8,12
500 6,44 35,07 25,31 14,58 14,33 10,71
525 9,72 40,00 23,36 12,17 12,40 12,07
550 15,03 45,59 19,83 10,55 10,56 13,48

1) Relacion molar de la alimentacion: C4Hio/ O,/ N, = 4/8 /88 . Tiempo de contacto., W/F, en geata
h/molcanio.
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Tabla Al.7. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos
obtenida durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV4-70. *

Selectividad (%)

W/F  Temp. Conversion

oC % co,CcoO 1-C, t-2-C4 c-2-C4” butadieno
40 475 8,58 43,71 17,41 15,13 13,32 10,43
500 12,09 47,93 15,95 13,42 11,61 11,08
525 17,77 53,20 13,64 11,10 9,75 12,31
550 25,35 59,79 11,34 8,78 7,61 12,47
20 475 3,12 32,99 23,29 19,31 17,79 6,62
500 5,13 32,94 23,15 17,95 16,73 9,23
525 8,30 35,27 21,72 15,98 14,72 12,32
550 13,61 40,47 18,95 13,64 12,22 14,72
10 475 1,95 32,72 26,29 18,26 16,90 5,83
500 3,11 28,43 26,20 19,15 17,90 8,33
525 4,86 27,33 26,02 18,46 17,24 10,94
550 7,91 28,44 24,33 17,09 15,80 14,34

1) Relacion molar de la alimentacion: C4Hio/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en geatal
h/m0|c4H10.

Tabla A1.8. Influencia de las condiciones de operacién en la distribucion de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV/1-30. *

Conversio Selectividad (%)
W/F.  Temp. n
oC % co,co 1-C, t-2-C,” c-2-C,” butadieno
40 475 17,50 88,63 6,41 2,05 1,90 1,01
500 24,74 91,77 4,60 1,36 1,39 0,87
525 34,74 94,45 3,07 0,94 0,86 0,68
550 46,28 95,91 2,27 0,63 0,70 0,48
20 475 7,76 72,86 17,23 4,00 3,71 2,21
500 12,08 78,65 13,22 3,20 2,97 1,96
525 18,75 83,89 9,94 2,39 2,10 1,68
550 29,08 89,11 6,62 1,49 1,52 1,26
10 475 4,77 59,92 24,73 6,00 5,53 3,82
500 7,17 64,66 21,92 5,04 4,93 3,46
525 11,26 70,76 18,30 3,86 4,00 3,08
550 17,78 77,33 13,95 3,06 2,92 2,75

1) Relacién molar de la alimentacion: C4Hio/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en geqa
h/molcanio.



Anexo 1

237

Tabla A1.9. Influencia de las condiciones de operacidn en la distribucién de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV8-30. *

Selectividad (%)

W/F  Temp. Conversion
oC % co,co 1-C, t-2-C4 c-2-C4~ butadieno
40 475 9,69 28,41 22,47 17,13 16,27 15,72
500 14,81 31,73 19,51 15,08 14,08 19,60
525 22,61 36,78 16,61 12,08 11,42 23,11
550 32,71 43,78 12,97 9,17 8,71 25,38
20 475 5,93 25,47 24,09 18,18 18,45 13,81
500 8,53 26,49 22,69 16,83 16,78 17,20
525 13,04 28,13 21,19 14,80 15,06 20,82
550 20,03 31,16 18,66 12,40 12,46 25,32
10 475 3,35 20,11 28,35 19,85 21,37 10,32
500 4,85 21,23 27,14 20,07 19,90 11,65
525 7,79 21,95 25,94 17,73 17,89 16,50
550 12,43 24,28 23,47 15,25 15,16 21,84

1) Relacion molar de la alimentacion: C4Hio/ O,/ N, = 4/8 /88 . Tiempo de contacto., W/F, en geata

h/molcsnio.

Tabla A1.10. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos
obtenida durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV12-30. *

Selectividad (%)

T.C. Temp. Conversion
oC % co,co 1-C, t-2-C4 c-2-C4” butadieno
40 475 9,85 30,77 21,93 14,75 15,22 17,33
500 15,91 33,71 18,59 12,61 12,70 22,40
525 24,90 39,09 15,08 9,75 9,70 26,38
550 37,33 46,12 11,06 6,68 6,82 29,31
20 475 8,92 28,69 23,40 14,45 15,62 17,84
500 12,06 30,40 22,52 12,80 13,87 20,41
525 17,75 33,21 19,76 10,96 11,76 24,30
550 25,66 36,56 16,67 8,92 9,49 28,35
10 475 3,45 23,95 28,67 18,47 19,30 9,60
500 5,65 23,28 27,66 17,07 17,74 14,25
525 9,22 24,36 26,02 15,03 15,94 18,65
550 14,71 26,89 23,05 12,57 13,51 23,98

1) Relacioén molar de la alimentacion: C4Hio/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en gcqa

h/molcsnio.
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Tabla A1.11. Influencia de las condiciones de operacién en la distribucién de productos
obtenida durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV12-0. *

L Selectividad (%)
Temp. Conversion

oC % co,co 1-C, t-2-C4 c-2-C4” butadieno
450 2,20 9,50 35,79 19,11 22,59 12,98
470 3,01 10,02 35,71 18,04 21,31 14,91
490 4,49 10,46 34,99 16,49 19,54 18,52
510 7,13 10,99 33,14 14,36 17,13 24,37
530 12,31 11,97 29,55 11,32 13,75 33,40
550 32,25 15,12 19,39 5,77 7,26 52,46
550 2 28,91 14,50 20,83 6,39 8,06 50,21
530° 10,90 10,56 30,50 12,49 15,20 31,24
530° 10,72 10,51 30,65 12,57 15,32 30,95
510° 6,29 9,40 33,62 15,50 18,63 22,86
490 2 3,82 8,88 35,28 17,71 21,15 16,98
510° 6,19 9,45 33,73 15,57 18,72 22,54
530° 10,44 10,46 30,90 12,74 15,50 30,40
550 3 22,61 13,33 23,71 7,87 9,84 45,25

1) Relacion molar de la alimentacion: C4H.o/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F=5 gcqa
h/molcanio.

2) Segundo ciclo de reaccion.

3) Tercer ciclo de reaccion.

Tabla A1.12. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucién de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador Alfa 30 (30%Alfa Alumina y Mg/V= 4).

Selectividad (%)

W/F  Temp. Conversion

°C % co,Cco 1-C, t-2-C,” c-2-C4” butadieno

10 475 20,28 27,02 31,70 13,62 10,66 17,00
500 54,80 35,33 14,94 6,12 4,89 38,73
525 55,33 32,81 16,40 6,73 5,53 38,53
550 56,60 31,93 16,43 6,63 5,32 39,68

5 475 5,67 29,36 29,57 12,62 15,77 12,68
500 10,49 28,00 27,15 10,87 13,62 20,37
525 21,62 28,93 22,04 7,79 9,87 31,37
550 30,22 28,43 19,12 6,57 8,14 37,74

1) Relacion molar de la alimentacion: C4Hio/ O,/ N, = 4/8 /88 . Tiempo de contacto., W/F, en geata
h/molcanio.
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Tabla A1.13. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucién de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador Alfa 31 (30%Alfa Aluminay Mg/V=12).*

) Selectividad (%0)
W/F Temp. Conversion

°C % CO,+CO 1-C, t-2-C,” c-2-C,~  butadieno
5 400 1,19 9,01 13,38 33,41 19,77 24,43
450 2,24 11,57 14,73 34,82 17,73 21,15
470 3,15 12,70 17,10 34,36 16,45 19,39
490 4,71 13,89 20,92 33,07 14,77 17,35
510 7,35 15,14 26,47 30,84 12,65 14,90
530 12,21 16,58 34,43 27,15 9,94 11,90
550 23,35 18,84 46,24 20,57 6,43 7,92
550 2 22,60 18,19 45,85 21,08 6,65 8,22
530 2 11,24 14,04 33,80 28,39 10,73 13,03
510 2 6,70 12,30 25,85 31,94 13,59 16,32
4902 4,05 11,30 19,56 34,16 15,97 19,01

1) Relacion molar de la alimentacion: C4Hio/ O,/ N, = 4/8 /88 . Tiempo de contacto., W/F, en geata
h/m0|c4H10.
2) La obtencion de los resultados cataliticos se llevo a cabo descendiendo la temperatura de reacccion.

Tabla Al.14. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador Alfa 50 (50%Alfa Aluminay Mg/V=4). *

Selectividad (%) ?

WI/F Temp. Conversion

°C % CO,+CO 1-C, t-2-C,” c-2-C,~  butadieno

10 475 16,96 30,47 35,04 14,65 10,27 9,57
500 48,01 36,23 17,73 6,32 5,18 34,54
525 53,99 32,63 16,86 6,65 5,34 38,53
550 56,06 31,53 16,08 7,48 5,88 39,03

5 475 6,28 29,25 30,11 12,51 15,34 12,79
500 10,84 30,31 27,60 10,72 13,28 18,09
525 18,59 28,11 24,71 8,88 11,03 27,27
550 27,51 27,13 21,77 7,25 9,05 34,79

1) Relacion molar de la alimentacion: C4H.o/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en gestal
h/molcsnio.
2) Los prodcutos de craqueo no se han cuantificado.
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Tabla A1.15. Influencia de las condiciones de operacidn en la distribucion de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador Gamma 30 (30%GammaAlumina y Mg/V= 4). *

Selectividad (%0)

W/F Temp. Conversion

°C % CO,+CO 1-C, t-2-C,” c-2-C,” butadieno
20 475 50,73 50,24 15,01 8,85 6,29 19,61
500 51,59 49,72 14,73 8,96 5,99 20,59
525 53,73 45,27 15,54 9,61 8,11 21,49
550 51,05 48,39 14,90 8,88 6,01 21,82
5 400 0,95 10,84 35,26 25,95 27,95 0,00
450 2,57 12,48 32,56 20,49 21,90 12,57
470 3,73 14,27 32,18 18,95 20,17 14,43
490 5,49 16,63 31,25 17,20 18,29 16,63
510 8,49 20,00 29,45 15,01 15,99 19,54
530 15,44 26,81 25,07 11,72 12,53 23,86
550 38,64 36,11 14,07 7,00 7,01 35,81
1) Relacion molar de la alimentacion: C4Hio/ O,/ N, = 4/8 /88 . Tiempo de contacto., W/F, en geata
h/molcanio.

Tabla A1.16. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucién de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador Gamma 31 (30% y-Alumina y Mg/V=12). *

Selectividad (%0)

W/F  Temp. Conversion

°C % CO,+CO 1-C, t-2-C,” c-2-C,~  butadieno
5 400 0,48 21,05 49,11 29,84 0,00 0,00

450 1,76 16,93 33,97 18,25 21,16 9,68

470 2,47 18,09 33,84 17,42 19,86 10,79

490 3,63 19,04 33,42 16,31 18,53 12,70

510 5,48 19,79 32,54 15,14 16,92 15,61

530 8,65 20,57 31,00 13,57 15,11 19,74

550 14,90 21,91 28,02 11,33 12,70 26,03
1) Relacion molar de la alimentacion: C4Hio/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en gcaa
h/m0|c4H10.

Tabla A1.17. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucién de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador Gamma50 (50% y-Alumina y Mg/V=4). !

Selectividad (%)
W/F  Temp. Conversion

°C % CO,+CO 1-C, t-2-C,” c-2-C4” butadieno
10 475 50,63 54,55 14,50 10,21 6,54 14,20
500 64,98 34,09 8,66 5,50 3,61 8,08
525 87,58 20,42 4,36 2,45 1,61 2,41
550 95,35 18,32 2,33 0,78 0,33 1,03
1) Relacion molar de la alimentacion: C4H;o/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en Qeata
h/molcanio.

2) El resto corresponde a productos de craqueo
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Tabla A1.18. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucién de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador Alfa 31 (30% a-Aluminay Mg/V=12).!

Selectividad (%)

WI/F  Temp. Conv.
°C % CO,+CO 1-C, t-2-C,” c-2-C,~  butadieno
15 470 35 10,39 16,18 34,71 17,36 21,35
490 5,8 11,08 21,61 33,18 15,27 18,83
510 9,5 12,05 28,86 30,56 12,76 15,78
530 16,2 13,56 38,48 26,35 9,57 12,04
550 26,8 15,22 49,30 20,58 6,59 8,31
550 26,8 15,22 49,30 20,58 6,59 8,31
530 2 17,8 14,35 39,67 25,52 9,05 11,42
510 2 10,6 12,52 30,32 29,87 12,14 15,15
490 2 6,0 11,05 21,95 33,08 15,20 18,72
4702 3,6 10,38 16,35 34,63 17,37 21,27
10 470 2,6 10,63 13,47 35,67 18,10 22,13
490 4,2 11,10 17,82 34,58 16,48 20,02
510 7,0 11,88 23,85 32,65 14,23 17,39
530 12,0 13,19 32,12 29,37 11,32 14,00
550 25,3 15,95 46,70 21,89 6,81 8,65
550 25,6 16,29 46,77 21,70 6,73 8,52
530 2 13,1 13,55 33,72 28,59 10,74 13,40
510 2 7,2 11,82 24,39 32,49 14,04 17,25
490 2 4.4 11,05 18,29 34,47 16,28 19,91
4702 2,6 10,58 13,52 35,61 18,19 22,11
5 470 1,4 11,26 9,83 36,72 19,05 23,14
490 2,4 11,46 13,04 36,17 17,82 21,51
510 3,9 11,80 17,48 35,03 16,18 19,51
530 6,6 12,45 23,55 33,04 13,99 16,96
550 11,8 13,62 32,21 29,52 11,06 13,59
550 12,2 14,02 32,84 29,13 10,78 13,22
530 2 6,8 12,43 24,08 32,86 13,84 16,78
5102 4,0 11,69 17,92 34,91 16,07 19,42
490 2 2.4 11,33 13,37 36,13 17,74 21,43
4702 1,4 11,25 9,91 36,70 19,03 23,11

1) Relacion molar de la alimentacion: C4Hio/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en geata
h/m0|c4H10.

2) Laobtencion de los resultados cataliticos se llevo a cabo descendiendo la temperatura de reacccion
(2° ciclo de reaccion).
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Tabla A1.19. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre los catalizadores promovidos con galio. *

» Selectividad (%)
Nombre W/F Temp. Conversion

°C % CO,+CO 1-C4: t-2-C4: C-2-C4= C4H6
MgVGal 5 450 1,7 8,1 36,0 21,4 23,9 10,6
470 2,3 8,6 35,7 20,4 22,7 12,6
490 3,3 9,0 35,1 19,4 21,4 15,1
510 4,9 9,3 33,7 17,7 19,6 19,7
530 7,5 10,0 31,9 15,8 17,7 24,7
550 11,0 111 30,2 14,1 15,9 28,7
20 475 3,6 25,5 31,3 17,0 17,6 8,7
500 6,0 24,9 29,1 16,0 16,9 13,2
525 11,2 26,9 25,6 13,4 14,2 19,9
550 49,6 48,5 7,4 51 4.4 34,5
MgVGa2 10 475 3,2 25,8 30,0 17,1 17,9 9,3
500 6,0 24,4 28,6 15,4 16,6 15,0
525 14,8 31,2 22,8 11,5 12,3 22,2
550 47,2 56,7 6,9 4,7 4,0 27,7
MgVGa3 5 470 2,2 8,7 35,3 20,5 22,4 13,2
490 3,6 9,3 34,1 18,9 20,5 17,2
510 5,8 10,5 32,3 16,8 18,4 22,1
530 9,4 12,2 29,7 14,3 15,7 28,1
550 16,5 154 25,5 10,9 12,3 359
MgVGa4 10 475 6,5 33,5 21,5 15,2 12,2 17,6
500 36,3 55,8 8,7 7,5 5,9 22,0
525 36,5 57,4 8,2 6,0 6,1 22,3
550 39,0 55,6 8,3 6,5 5,2 24,4

1)Relacién molar de la alimentacion: C4;Hyq/ O,/ N, = 4/ 8/ 88 . Tiempo de contacto., W/F, en Qeaal
h/molcanio.
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Tabla A1.20. Influencia de las condiciones de operacién en la distribucion de productos durante la
DHOX de n-butano sobre el catalizador MgVGa3 (V-Mg-O promovido con Galio).?

W/F  Temp. Conversion

Selectividad (%)

°C % CO,+CO 1-C, t-2-C,~ c-2-C,~ butadieno

5 470 2,23 8,66 35,30 20,50 22,35 13,19
490 3,60 9,35 34,07 18,88 20,51 17,19

510 5,78 10,45 32,30 16,80 18,35 22,09

530 9,37 12,19 29,71 14,30 15,73 28,07

550 16,49 15,40 25,54 10,85 12,28 35,92

550 17,81 16,33 24,51 10,30 11,50 37,35

530 2 9,70 12,50 29,37 14,01 15,44 28,68

510 2 5,94 10,52 32,06 16,71 18,13 22,58

490 2 3,69 9,34 33,95 18,78 20,38 17,55

4702 2,26 8,65 35,19 20,47 22,29 13,41

10 470 3,41 1,47 33,83 19,86 22,02 16,82
490 5,38 8,38 32,42 17,76 19,89 21,55

510 8,47 9,80 30,31 15,38 17,36 27,15

530 13,64 12,34 27,15 12,40 14,31 33,80

550 23,61 17,19 21,92 8,77 10,38 41,74

530 2 14,15 12,46 26,85 12,06 13,94 34,69

510 2 8,66 9,88 30,15 15,12 17,26 27,58

490 2 5,48 8,39 32,30 17,71 19,78 21,83

4702 3,41 7,46 33,86 19,77 22,05 16,85

15 470 4,66 8,13 32,74 18,69 21,02 19,42
490 7,19 9,21 31,00 16,53 18,71 24,55

510 11,24 10,91 28,38 13,86 15,91 30,93

530 17,82 13,73 24,48 10,72 12,56 38,51

550 30,64 19,20 16,75 7,25 8,11 48,69

530 2 19,02 14,35 23,74 10,23 12,04 39,64

5102 11,30 10,93 28,35 13,78 15,87 31,08

490 2 7,61 9,19 29,99 15,89 17,99 26,94

4702 4,74 8,00 32,21 18,42 20,67 20,70

1) Relacion molar de la alimentacion: C4H.o/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en gestal

h/molcsnio.

2) 2) Segundo ciclo de reaccion.
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Tabla Al1.21. Condiciones de operacion y distribucion de productos en la DHOX de n-butano
sobre el catalizador V-Mg-O promovidos con Antimonio. *

Selectividad (%0)

Muestra W/F Temp. Conv.%
°C CO,+CO 1-C4: t'2'C4: C'2'C4: CHs
MgVSbl 10 475 5,18 25,64 28,83 17,16 16,74 11,63
500 7,59 30,37 26,59 14,54 14,29 14,21
525 10,87 34,19 24,23 12,75 12,72 16,11
550 16,72 39,92 21,35 10,33 10,51 17,89
MgVSb2 10 475 9,22 15,38 48,70 22,25 10,27 3,41
500 10,77 19,23 47,63 16,59 10,87 5,68
525 12,75 25,69 42,29 16,07 8,83 7,13
550 16,25 33,13 36,62 13,95 8,00 8,29
MgVSb3 5 450 1,07 10.80 32,55 21,10 23,81 11,74
470 1,76 10,70 31,15 19,42 21,82 16,91
490 2,70 11,27 30,97 18,48 20,72 18,55
510 4,18 11,84 30,07 16,89 19,03 22,16
530 6,53 12,89 28,59 14,91 16,95 26,67
550 10,49 14,76 26,25 12,48 14,28 32,24

1) Relacion molar de la alimentacién: C4H.o/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en geatal

h/m0|c4H10.
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Tabla A1.22. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos obtenida
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MgVSh3. *

Selectividad (%0)

WI/F Temp. Conversion

°C % CO,+CO 1-C4: t'2'C4: C'2'C4: C4Hs
10 470 1,24 8,83 31,35 21,73 24,03 14,06
490 1,95 9,55 30,93 20,56 22,62 16,35
510 2,98 10,28 30,48 19,21 21,11 18,91
530 4,58 11,20 29,79 17,60 19,39 22,02
550 6,71 12,14 29,19 15,88 17,61 25,17
550 2 6,98 12,56 28,60 15,44 17,09 26,30
530 2 4,55 11,23 29,79 17,45 19,26 22,27
5102 3,00 10,26 30,47 19,08 21,04 19,14
490 ° 1,95 9,49 30,95 20,49 22,62 16,46
470° 1,24 8,81 31,32 21,72 24,04 14,11
15 470 1,29 8,09 33,21 22,18 24,30 12,22
490 1,99 8,63 32,89 21,07 22,97 14,44
510 3,02 9,25 32,39 19,73 21,50 17,13
530 4,48 9,95 31,75 18,24 19,95 20,10
550 6,53 10,84 30,87 16,58 18,22 23,48
550 6,69 11,20 30,46 16,15 17,76 24,43
530 2 4,49 10,05 31,67 18,03 19,79 20,46
5102 3,02 9,25 32,42 19,60 21,45 17,29
490 2 1,98 8,60 32,93 20,97 22,99 14,50
4702 1,28 8,07 33,25 22,17 24,32 12,19

1) Relacion molar de la alimentacion: C4H;o/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en geata
h/molcanio.

2) La obtencion de los resultados cataliticos se llevé a cabo descendiendo la temperatura de reacccion.

3) La obtencion de los resultados cataliticos se llevo a cabo en un segundo ciclo de calentamiento.
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Tabla A1.23. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos
durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MgVBi (V-Mg-O promovido con

Bismuto). *
Selectividad (%)
W/F  Temp. Conversion

°C % co,+CO 1-C, t-2-C,” c-2-C4” butadieno

5 470 0,33 22,39 35,13 17,15 18,98 6,34
490 0,50 23,25 35,98 17,14 18,50 5,13
510 0,79 23,21 36,07 16,63 17,76 6,33
530 1,25 23,12 35,82 15,91 16,99 8,17
550 1,95 22,95 35,36 15,25 16,08 10,36
550 1,98 22,69 35,39 15,15 16,05 10,72
530 1,26 22,69 35,96 15,89 17,04 8,42
510 0,80 22,77 36,07 16,47 17,92 6,77
490 0,52 22,48 35,19 16,70 18,22 7,42
470 0,33 22,58 35,21 17,21 18,68 6,33

10 470 0,71 21,61 35,11 17,60 19,71 5,97
490 1,13 21,40 35,21 16,79 18,86 7,74
510 1,80 21,02 34,91 16,17 17,88 10,02
530 2,86 20,76 34,15 15,19 16,64 13,26
550 4,44 20,63 32,96 13,90 15,11 17,39
550 4,73 20,62 32,43 13,62 14,84 18,49
530 2,93 20,47 34,09 15,19 16,60 13,66
510 1,85 20,72 34,89 16,16 17,90 10,33
490 1,15 21,12 35,24 16,89 18,90 7,85
470 0,71 21,57 35,02 17,61 19,76 6,04

15 470 1,11 19,65 35,25 17,70 19,90 7,50
490 1,75 19,55 34,91 16,88 18,90 9,76
510 2,78 19,38 34,13 15,90 17,63 12,96
530 4,41 19,38 32,71 14,50 15,94 17,47
550 6,85 19,53 30,56 12,76 13,87 23,28
550 7,54 19,52 29,76 12,25 13,39 25,08
530 4,60 19,16 32,48 14,36 15,80 18,20
510 2,87 19,12 34,02 15,84 17,59 13,42
490 1,80 19,30 34,91 16,86 18,94 9,99
470 1,12 19,58 35,26 17,57 19,96 7,63

1) Relacion molar de la alimentacion: C4H;o/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en geata

h/m0|c4H10.
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Tabla Al.24. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos

durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MgVMo (V-Mg-O promovido con

Molibdeno).
Selectividad (%)
W/F  Temp. Conv.

°C % CO,+CO 1-C, t-2-C,” c-2-C,~ butadieno

5 470 0,31 4,13 37,60 25,31 27,59 5,36
490 0,48 4,22 37,99 24,57 26,99 6,24
510 0,72 4,12 37,91 23,93 26,26 7,78
530 1,07 4,12 37,58 23,51 25,90 8,89
550 1,60 4,52 37,34 22,12 24,67 11,34
550 1,77 4,78 36,92 21,91 24,26 12,13
530 1,17 4,17 37,08 23,29 25,51 9,95
510 0,76 4,03 37,19 24,08 26,47 8,23
490 0,49 4,15 37,59 24,62 27,03 6,61
470 0,31 4,01 37,49 25,16 27,63 571

10 470 0,53 4,19 36,35 25,22 27,81 6,43
490 0,82 4,16 36,38 24,45 27,10 7,90
510 1,25 4,60 36,29 23,37 25,97 9,77
530 1,89 4,48 35,97 22,56 25,00 11,99
550 2,90 4,40 35,26 21,57 23,85 14,92
550 3,12 4,76 35,22 21,06 23,36 15,59
530 2,03 4,46 35,85 22,38 24,85 12,47
510 1,31 4,53 36,17 23,38 25,92 9,99
490 0,83 4,11 36,51 24,33 27,04 8,01
470 0,53 4,11 36,31 25,32 27,84 6,42

15 470 0,66 4,82 36,92 26,43 28,70 3,12
490 1,07 4,66 35,54 24,02 26,57 9,21
510 1,63 4,93 35,46 23,26 25,56 10,79
530 2,48 4,94 34,97 22,24 24,39 13,46
550 3,77 5,03 34,21 20,96 23,04 16,77
550 3,89 5,29 34,07 20,70 22,69 17,26
530 2,63 4,89 34,42 21,81 23,96 14,92
510 1,69 4,86 35,27 23,21 25,52 11,14
490 1,12 4,86 35,10 23,83 26,28 9,92
470 0,67 4,84 36,91 26,32 28,80 3,13

1) Relacion molar de la alimentacion: C4H;/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en geatal

h/m0|c4H10.
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Tabla A2.1. Influencia de las condiciones de operacién en la distribucion de productos obtenida
durante la DHOX de n-pentano sobre el catalizador MV4-0. *

W/F Temp. Conversion Selectividad (%)

oC (7 CO,+CO 1'C5= t‘2‘C5= C'2'C5: CsHeg

5 400 3,6 30,6 30,2 21,5 17,5 0,2
425 47 34,6 24,4 19,5 16,1 47
450 9,0 39,1 22,2 16,2 13,6 7,8
475 17,0 48,4 19,3 10,8 10,6 9,7
500 41,2 61,0 14,2 6,1 6,5 10,2
525 46,1 62,9 13,5 4.9 5,6 10,9

1) Relacion molar de la alimentacion: CsHyo/ O,/ N, = 4/ 8/ 88. Tiempo de contacto, W/F, en

Ocatal /MOl cshso.

Tabla A2.2. Influencia de las condiciones de operacién en la distribucion de productos obtenida
durante la DHOX de n-pentano sobre el catalizador MV4-30. *

W/F Temp. Conversion Selectividad (%)

oC % CO,+CO 1'C5: t-2-C5: C'Z'Csz CsHeg

5 400 9,5 3,7 29,2 48,6 18,5 0,0
425 6,4 9,3 22,8 39,1 27,3 1,1
450 6,6 11,7 26,7 37,1 22,2 1,9
475 8,7 20,1 23,1 32,2 19,1 4.6
500 10,2 25,7 229 26,6 18,0 5,7
525 14,7 32,3 20,3 21,9 16,0 8,0

1) Relacion molar de la alimentacion: CsHyg/ O,/ N, = 4/ 8/ 88. Tiempo de contacto, W/F, en

Ocatal /MOl cshio.

Tabla A2.3. Influencia de las condiciones de operacién en la distribucion de productos obtenida
durante la DHOX de n-pentano sobre el catalizador Sepiolita. *

W/F Temp. Conversion Selectividad (%)

oC % CO,+CO 1'C5: t-2-C5: C'Z'Csz CsHeg

5 400 3,9 64,3 13,0 13,9 8,7 0,0
425 4.8 62,6 12,4 15,0 10,0 0,0
450 5,8 61,0 11,7 16,1 11,2 0,0
475 7,6 57,8 13,5 16,4 11,6 0,7
500 9,4 54,7 15,3 16,6 12,0 1,5
525 13,5 56,0 15,3 13,9 10,6 41

1) Relacion molar de la alimentacion: CsHyo/ O,/ N, = 4/ 8/ 88. Tiempo de contacto, W/F, en

Ocatat N/MOlcsh1o
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Tabla A2.4. Influencia de las condiciones de operacién en la distribucion de productos obtenida
durante la DHOX de n-pentano sobre el catalizador Alfa 30 (30% Alfa Aluminay Mg/V= 4).*

W/F Temp. Conversion Selectividad (%)

oC % CO,+CO 1-C5: t-2-C5: C-2-C5: C5H5

15 530 29,1 39,6 25,9 7,9 9,8 10,1
510 18,9 26,5 30,0 11,9 14,0 10,8
490 12,7 19,1 31,4 15,5 17,2 10,5
470 8,6 14,5 31,7 18,6 19,8 9,8
470 8,6 14,5 31,7 18,6 19,8 9,8
490 12,7 19,0 31,4 15,5 17,3 10,6
510 18,8 26,4 29,9 12,0 14,1 10,9
530 28,4 38,3 26,4 8,2 10,2 10,2

1) Relacion molar de la alimentacion: CsHyo/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en

Ocatat N/MOlcsh1o

Tabla A2.5. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos obtenida
durante la DHOX de n-pentano sobre el catalizador Alfa 31 (30% Alfa Aluminay Mg/V=12). !

W/F Temp. Conversion Selectividad (%)
oC % CO,+CO 1-C5: t-2-C5: C-2-C5: C5H5

15 530 19,7 25,8 30,1 11,9 14,0 11,3
510 13,4 19,2 31,4 15,1 16,9 10,8
490 9,1 15,1 31,8 18,2 19,5 9,8
470 6,2 12,3 31,6 20,9 21,6 8,8
470 6,2 12,4 31,8 20,7 21,5 8,8
490 9,3 15,2 31,8 17,8 19,4 10,1
510 13,7 19,7 31,3 15,0 16,8 10,8
530 19,8 26,4 30,1 11,6 13,8 11,1

1) Relacién molar de la alimentacion: CsHio/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en

Ocatal N/MOlcshio
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Tabla A2.6. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucidn de productos obtenida
durante la DHOX de n-pentano sobre el catalizador Alfa 50 (50% Alfa Aluminay Mg/V=12). !

W/F Temp. Conversion

Selectividad (%)

oC % CO,+CO 1-C5: t'2'C5: C'2'C5: CsHg

5 400 1,8 23,2 51,0 14,6 11,2 0,0
425 3,4 25,6 46,5 10,5 14,6 2,8
450 52 30,3 38,0 12,6 12,8 55
475 7.4 38,1 23,3 16,3 12,9 8,2
500 14,9 45,0 21,9 11,2 111 9,6
525 34,7 57,5 16,3 6,3 6,8 10,8

1) Relacion molar de la alimentacion: CsHyo/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en

Jcatal N/MOlcsio

Tabla A2.7. Condiciones de operacién y distribucion de productos en la DHOX de n-pentano sobre

el catalizador V-Mg-O promovidos con Antimonio. *

Muestra W/F Temp. Conversion

Selectividad (%)

oC % CO,+CO 1'C5: t'2'C5: C'2'C5: CsHeg
MgVvsSbl 5 400 2,3 31,4 16,7 30,9 21,1 0,0
425 2,6 32,3 19,8 29,1 18,8 0,0
450 3,0 33,2 22,9 27,4 16,5 0,0
475 3,4 32,6 22,7 25,4 17,7 1,6
500 3,8 31,9 22,6 23,4 18,8 3,2
525 4.6 32,3 229 21,0 17,8 5,5
MgVSb2 5 400 3,1 25,1 26,5 33,0 15,4 0,0
450 3,8 35,1 21,3 25,7 17,9 0,0
500 5,7 40,3 21,5 20,9 15,4 1,1
525 7.8 455 19,4 16,9 13,5 3,5
MgVSh3 15 530 6,7 19,3 27,5 24,1 19,7 3,7
510 4.4 17,6 30,1 29,1 23,2 3,3
490 3,1 15,2 29,6 31,0 24,3 2,9
470 2,1 13,4 28,8 32,8 25,1 2,5
470 2,1 13,4 29,1 32,4 25,2 2,5
490 3,0 15,3 29,4 31,0 24,3 3,0
510 4.3 17,8 30,1 29,0 23,2 3,3
530 6,8 18,8 27,6 24,6 19,9 3,6
1) Relacion molar de la alimentacion: CsHyo/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en

Jcatal N/MOlcshio
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Tabla A2.8. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos obtenida
durante la DHOX de n-pentano sobre los catalizadores promovidos con galio.

Muestra W/F Temp. Conversion

Selectividad (%)

oC % CO,+CO 1'C5: t'2'C5: C'Z'Csz CsHg
MgVGal 5 400 7,7 14,5 27,5 34,1 22,6 1,2
425 7,5 24,4 25,9 30,2 17,4 1,2
450 9,3 38,1 21,0 20,0 15,7 1,2
475 12,3 41,4 20,0 17,2 14,2 1,2
500 19,1 47,1 18,7 13,2 11,8 1,2
525 33,9 56,1 15,0 9,1 8,4 1,2
MgVGa2 5 400 54 10,1 32,4 33,5 24,0 0,0
425 51 16,9 36,5 28,4 18,2 0,0
450 7,9 22,0 30,3 24,5 20,6 2,3
475 11,0 37,9 20,5 20,2 16,2 47
500 21,3 54,3 16,1 13,1 11,0 45
525 425 72,1 8,6 6,6 5,4 4.4
MgVGa3 5 400 3,5 21,3 32,6 27,7 17,4 0,0
425 47 28,2 25,3 23,6 18,8 2,6
450 5,6 31,0 25,1 20,6 16,8 57
475 10,1 36,8 21,3 16,7 14,9 9,3
500 22,1 50,8 17,7 11,0 10,7 8,6
525 47,0 61,8 10,7 5,9 5,7 7,1
MgvVGa3 15 530 26,7 435 23,6 9,6 10,4 7,9
510 17,5 30,7 27,7 13,9 14,3 8,3
490 11,7 22,3 29,8 17,7 17,3 8,0
470 7,8 16,7 30,6 21,2 19,7 7,5
470 7,9 16,7 30,5 21,0 19,6 7,7
490 11,7 22,1 29,8 17,7 17,3 8,1
510 17,4 30,2 27,8 13,9 14,3 8,4
530 26,0 429 23,8 9,9 10,7 7,7
MgVGad4 5 400 6,5 22,4 30,7 29,3 17,6 0,0
425 6,7 50,5 14,3 20,5 12,6 1,0
450 13,4 65,2 9,8 13,7 8,3 1,6
475 38,4 77,8 54 6,6 4,0 2,0
500 40,3 76,2 55 6,5 4,0 3,6
525 41,8 76,7 6,5 51 3,7 3,6
1) Relacion molar de la alimentacion: CsHyo/ O,/ N, = 4/8/88 . Tiempo de contacto., W/F, en

Gcatal N/MOlcshio
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Tabla A2.9. Influencia de las condiciones de operacién en la distribucion de productos durante la
DHOX de n-pentano sobre el catalizador MgVBi (V-Mg-O promovido con Bismuto). *

W/F Temp. Conversion Selectividad (%)
oC % CO,+CO 1'C5: t-2-C5: C-2-C5: CsHe

15 530 111 25,9 29,0 14,8 14,7 6,0
510 6,8 20,8 29,9 18,0 17,0 5,2
490 45 18,6 30,1 20,3 18,6 4,5
470 2,9 17,8 31,4 23,1 20,6 3,8
470 2,9 17,7 31,8 22,9 20,5 3,8
490 47 18,6 30,4 20,1 18,4 4,6
510 71 21,2 29,8 17,8 16,9 53
530 9,9 24,2 28,9 15,5 15,1 6,1

1) Relacién molar de la alimentacion: CsHyo/ O,/ N, = 4/ 8 / 88. Tiempo de contacto, W/F, en

Gcatal N/MOlcshio

Tabla A2.10. Influencia de las condiciones de operacidn en la distribucion de productos durante la
DHOX de n-pentano sobre el catalizador MgVMo (V-Mg-O promovido con Molibdeno).

W/F Temp. Conversion Selectividad (%)

oC % CO,+CO 1-C5: t‘2‘C5= C‘2‘C5= CsHg

15 530 3,4 11,7 31,8 30,3 26,3 5,8
510 1,9 9,5 34,2 35,6 30,3 51
490 1,4 7,5 33,3 36,3 30,4 49
470 0,9 5,6 31,7 37,5 30,9 4,2
470 0,9 5,7 31,8 37,5 30,8 4.4
490 1.4 7,6 33,1 36,4 30,5 51
510 2,0 8,3 34,3 35,4 30,3 5,2
530 3,1 10,7 31,5 31,1 26,7 5,8

1) Relacion molar de la alimentacion: CsHyo/ O,/ N, = 4/ 8/ 88. Tiempo de contacto, W/F, en

Ocatalt N/MOlcsh1o






Anexo 3

RESULTADOS EXPERIMENTALES PARA EL
ESTUDIO DE LA CINETICA DEL
CATALIZADOR MV4-30







Anexo 3

263

Tabla A3.1. Conformacién molar a la entrada y a la salida en la DHOX de n-butano sobre
el catalizador MV/4-30 (modo experimental)®

Temp.

Relaciéon molar de la

Composicién salida (%omolar)

o WIE alimentacion
C4Hqg 0, N> CsHy, C4Hg CsHg CO CO,
475 10 4 8 88 949 26 03 12 1,0
15 4 8 88 940 28 03 18 1,1
30 4 8 88 873 50 11 38 28
60 4 8 88 723 72 28 109 6,9
30 4 12 84 873 48 10 38 3,1
30 4 16 80 84 51 11 4,7 3,7
15 4 16 80 928 29 03 25 15
30 4 20 76 848 48 10 56 3,8
30 2 12 86 89,7 40 0,7 32 23
30 6 12 82 827 59 15 58 40
15 6 12 82 904 39 06 32 1.8
30 8 12 80 828 55 15 64 39
15 8 12 80 893 42 08 36 21
500 10 4 8 88 923 38 06 18 1,6
30 4 8 88 797 6,7 21 65 50
60 4 8 88 63,3 80 4,3 14,4 10,0
30 4 12 84 796 65 19 6,7 53
30 4 16 80 76,2 68 21 83 6,6
30 4 20 76 750 6,7 21 93 7,0
30 2 12 86 850 55 13 46 36
30 6 12 82 646 7,7 35 14,0 10,2
30 8 12 80 703 73 3,1 115 7,7

1) Tiempo de contacto, W/F, gcata i/ Mol can10



264 Anexo 3

Tabla A3.1. Conformacidn molar a la entrada y a la salida en la DHOX de n-butano sobre
el catalizador MV/4-30 (modo experimental)® (Cont.)

Relacién molar de la

T%nép_ WIE alimentacion Composicién salida (%omolar)
C4Hy1o 0, N, C/Hyp C4Hg C4iHs CO CO,

525 10 4 8 88 89,1 48 11 2,7 24
20 4 8 88 793 69 23 6,3 52

30 4 8 88 69,7 80 33 104 8,6

40 4 8 88 60,3 79 41 153 123

60 4 8 88 640 8,7 46 129 98

30 4 12 84 672 79 34 11,8 97

30 4 16 80 60,6 80 3,8 150 125

40 4 16 80 62,3 7,7 3,6 146 11,8

30 4 20 76 588 7,7 35 16,6 134

30 2 12 86 769 72 24 73 6,2

30 6 12 82 526 7,8 53 194 149

30 8 12 80 66,6 82 40 122 9,1

40 8 12 80 684 78 35 119 84

550 10 4 8 88 834 100 19 44 39
30 4 8 88 553 85 56 164 14,2

60 4 8 88 61,9 90 53 13,3 105

30 4 12 84 496 8,0 52 199 17,3

30 4 16 80 398 7,3 56 253 220

30 4 20 76 37,1 6,8 4,7 27,7 23,7

30 2 12 86 65,8 82 3,7 12,0 10,3

30 6 12 82 515 84 58 18,8 156

30 8 12 80 659 86 46 11,7 9.3

1) Tiempo de contacto, W/F, Qcatar h/ Mol canio
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Tabla A3.2. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos
obtenida durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV/4-30 (modo experimental)®

Temp. Oy Selectividad (%)

CaHio CaHo CaHo co co,

475 10 3,5 9,49 0,26 0,03 0,12
15 4,0 6,27 0,19 0,02 0,12

30 81 2,01 0,17 0,04 0,13

60 16,6 121 0,12 0,05 0,18

30 7,9 2,91 0,16 0,03 0,13

30 8,8 2,85 0,17 0,04 0,16

15 43 6,19 0,19 0,02 0,17

30 8,8 2,83 0,16 0,03 0,19

30 6,4 2,99 0,13 0,02 0,11

30 10,7 2,76 0,20 0,05 0,20

15 6,0 6,03 0,26 0,04 0,22

30 10,3 2,76 0,18 0,05 0,21

15 67 5,96 0,28 0,05 0,24

500 10 5,3 9,24 0,38 0,06 0,18
30 12,7 2,66 0,22 0,07 0,22

60 22,5 1,06 0,13 0,07 0,24

30 12,5 2,66 0,22 0,06 0,22

30 14,2 2,54 0,23 0,07 0,28

30 14,6 2,50 0,22 0,07 0,31

30 9,5 2,83 0,18 0,04 0,15

30 21,0 2,16 0,26 0,12 0,47

30 17,9 2,35 0,24 0,10 0,38

1)

Tiempo de contacto, W/F, gcata i/ Mol can10
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Tabla A3.2. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos
obtenida durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV/4-30 (modo experimental)*
(Cont.)

Temp. CO”‘(’%S'O” Selectividad (%)

CaHuo CaH CaHs co o,

525 10 7.4 8,92 0,48 0,11 0,27
20 13,2 3,97 0,35 0,12 0,32

30 18,6 2,33 0,27 0,11 0,35

40 23,9 1,51 0,20 0,10 0,38

60 22,9 1,07 0,15 0,08 0,22

30 19,9 2,24 0,26 0,11 0,40

30 23,6 2,02 0,27 0,13 0,50

40 22,3 1,56 0,19 0,09 0,37

30 24,2 1,96 0,26 0,12 0,55

30 14,4 2,57 0,24 0,08 0,25

30 29,2 1,76 0,26 0,18 0,65

30 20,8 2,22 0,27 0,13 0,41

40 19,3 1,71 0,19 0,09 0,30

550 10 11,1 8,35 1,00 0,19 0,44
30 28,3 1,85 0,28 0,19 0,55

60 24,7 1,03 0,15 0,09 0,22

30 31,3 1,65 0,27 0,17 0,67

30 38,3 1,33 0,24 0,19 0,84

30 39,6 1,24 0,23 0,16 0,03

30 21,0 2,19 0,27 0,12 0,40

30 30,6 1,72 0,28 0,19 0,63

30 21,8 2,20 0,29 0,15 0,39

1) Tiempo de contacto, W/F, gcata i/ Mol can10
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Tabla A3.3. Conformacidn molar a la entrada y a la salida en la DHOX de n-butano sobre
el catalizador MV4-30 (Modelo 1)*

Temp.

Relacién molar de la

Composicién salida (%omolar)

o W/E alimentacion
C4Hqg 0, N, C.Hq C4Hg C4Hs CcO CO,
475 10 4 8 88 95,2 2,2 0,2 1,3 1,0
15 4 8 88 92,9 3,1 0,4 2,1 1,6
30 4 8 88 85,8 51 1,2 4,6 3,3
60 4 8 88 71,5 6,9 2,7 11,4 7,5
30 4 12 84 85,7 51 1,2 4,6 3,4
30 4 16 80 85,6 51 1,2 4.7 3,4
15 4 16 80 92,8 3,1 0,4 2,1 1,6
30 4 20 76 85,6 51 1,2 4.7 3,4
30 2 12 86 87,3 4.7 1,0 4,0 2,9
30 6 12 82 84,9 5,3 1,3 5,0 3,6
15 6 12 82 92,4 3,2 0,4 2,2 1,7
30 8 12 80 84,2 5,4 14 5,2 3,8
15 8 12 80 92,0 34 0,5 2,3 1,8
500 10 4 8 88 92,9 3,4 0,5 1,9 1,3
30 4 8 88 78,2 6,9 2,4 7,5 51
60 4 8 88 58,4 7,4 3,9 18,0 12,3
30 4 12 84 78,0 6,9 2,4 7,6 5,2
30 4 16 80 77,9 6,9 2,4 7,6 5,2
30 4 20 76 77,8 6,9 2,4 7,7 5,2
30 2 12 86 80,6 6,5 2,1 6,4 4.4
30 6 12 82 76,7 7,0 2,5 8,2 5,6
30 8 12 80 80,3 6,6 2,1 6,6 4,5
525 10 4 8 88 89,4 5,0 1,0 2,8 1,8
20 4 8 88 78,0 7,3 2,6 7,0 5,0
30 4 8 88 66,6 8,0 3.8 12,3 9,4
40 4 8 88 56,7 7,8 4,3 17,4 13,8
60 4 8 88 57,9 7,8 4,3 16,8 13,2
30 4 12 84 66,2 8,0 3,8 12,5 9,5
30 4 16 80 66,0 8,0 3,8 12,6 9,6
40 4 16 80 55,4 7,7 4.4 18,1 14,4
30 4 20 76 65,9 8,0 3,8 12,6 9,7
30 2 12 86 70,1 7,9 3,5 10,6 7,9
30 6 12 82 64,5 8,0 3,9 13,3 10,3
30 8 12 80 64,1 8,0 4,0 13,5 10,5
40 8 12 80 79,4 7,2 2,4 6,4 4,6

1)

Tiempo de contacto, W/F, Qcatat h/ mol canio
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Tabla A3.4. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos
obtenida durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV/4-30 (Modelo 1)

Temp. e CO”‘(’;);S'O” Selectividad (%)

c CaHio CaHa CaHs co co,
475 10 3,0 73,6 6,4 11,3 8,7
15 45 70,3 8,9 11,8 9,0

30 8,8 61,7 14,3 13,9 10,1

60 16,7 48,1 18,9 19,8 13,1

30 8,9 61,6 14,4 13,9 10,1

30 8,9 61,5 14,4 14,0 10,1

15 4.6 70,2 9,0 11,8 9,0

30 8,9 61,4 14,5 14,0 10,1

30 7.9 63,4 13,4 13,4 0.8

30 9,3 60,7 14,9 14,2 10,2

15 4.8 69,7 9,4 11,9 9,0

30 9,7 60,0 15,2 14,5 10,4

15 5,0 69,2 9,7 12,0 9,1

500 10 4.8 72,9 9,9 10,2 6.9
30 13,7 55,5 19,0 15,2 10,3

60 24,5 39,3 20,8 23,7 16,2

30 13,8 55,3 19,1 15,3 10,4

30 13,8 55,2 19,1 15,3 10,4

30 13,9 55,1 19,1 15,3 10,4

30 12,3 57,9 18,2 14,2 9,7

30 14,5 54,1 19,4 15,8 10,7

30 12,5 57,5 18,3 14,4 9,8

525 10 7.4 69,8 141 9.8 6.3
20 14,2 56,6 20,2 13,5 9,7

30 20,5 46,5 22,0 17,9 13,7

40 25,9 39,0 21,7 21,9 17,4

60 25,3 39,8 21,8 21,4 16,9

30 20,7 46,2 22,0 18,0 13,8

30 20,8 46,0 22,0 18,1 13,9

40 26,7 38,1 21,6 22,5 17,9

30 20,9 45,9 22,0 18,1 13,9

30 18,6 49.4 21,7 16,5 12,4

30 21,7 44,8 22,0 18,7 14,5

30 21,9 445 22,0 18,9 14,6

40 13,4 58,0 19,7 13,0 9,3

1) Tiempo de contacto, W/F, Qcatat / mol canio
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Tabla A3.5. Conformacién molar a la entrada y a la salida en la DHOX de n-butano sobre

el catalizador MV4-30 (Modelo 2)*

Relacién molar de la

T%ngp_ WIE alimentacion Composicién salida (%omolar)

C4Hqg 0, N, C4Hyg C4Hs C4Hs CO CO,

475 10 4 8 88 95,1 2,2 0,2 15 0,9
15 4 8 88 92,7 3,1 0,4 2,3 1,5

30 4 8 88 85,7 5,0 1,1 49 3,3

60 4 8 88 72,7 6,7 2,2 10,6 7,8

30 4 12 84 85,6 50 1,0 50 3,4

30 4 16 80 85,5 5,0 1,0 5,0 3,4

15 4 16 80 92,7 3,1 0,4 2,4 1,5

30 4 20 76 85,5 50 1,0 51 3,4

30 2 12 86 87,1 4,6 0,9 4.4 2,9

30 6 12 82 84,9 5,2 1,1 53 3,6

15 6 12 82 92,3 3,3 0,4 2,5 1,6

30 8 12 80 85,0 5,5 1,4 4,8 3,3

15 8 12 80 92,1 3,5 0,5 2,4 15

500 10 4 8 88 92,5 3,7 0,5 2,1 1,2
30 4 8 88 77,4 6,9 2,2 8,0 55

60 4 8 88 59,8 7,5 3,9 16,2 12,6

30 4 12 84 77,2 6,9 2,2 8,1 5,6

30 4 16 80 77,2 6,9 2,2 8,1 57

30 4 20 76 77,1 6,9 2,1 8,2 5,7

30 2 12 86 79,7 6,6 1,9 7,0 4.8

30 6 12 82 76,1 7,0 2,3 8,5 6,0

30 8 12 80 78,4 7,4 3,3 6,4 4.4

1)

Tiempo de contacto, W/F, gcatal N/ mol canio
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Tabla A3.5. Conformacidn molar a la entrada y a la salida en la DHOX de n-butano sobre
el catalizador MV4-30 (Modelo 2)*(Cont.)

Relacién molar de la

T%ngp_ WIE alimentacion Composicién salida (%omolar)

C4Hqg 0, N, C4Hyg C4Hs C4Hs CO CO,

525 10 4 8 88 88,3 5,5 1,2 31 1,8
20 4 8 88 75,9 7,6 2,7 8,0 5,7

30 4 8 88 65,0 8,0 3,7 13,1 10,2

40 4 8 88 57,4 7,9 4,8 16,5 134

60 4 8 88 56,6 7,9 54 16,6 135

30 4 12 84 64,7 7,9 3,5 134 105

30 4 16 80 64,6 7,9 3,5 13,5 105

40 4 16 80 55,4 7,6 3,8 18,3 149

30 4 20 76 64,5 7,9 3,5 13,5 10,6

30 2 12 86 68,1 7,9 3,3 11,8 9,0

30 6 12 82 63,4 8,0 3,8 13,9 10,9

30 8 12 80 77,5 7,9 3,6 6,5 45

40 8 12 80 77,5 7,9 3,6 6,5 45

550 10 4 8 88 81,3 7,5 2,5 5,2 3,6
30 4 8 88 56,0 8,2 5,7 16,3 13,8

60 4 8 88 56,0 8,2 5,7 16,3 13,8

30 4 12 84 49,8 7,6 4,7 20,3 17,7

30 4 16 80 49,4 7,6 4,5 20,6 18,0

30 4 20 76 49,3 7,5 4,4 20,7 18,0

30 2 12 86 53,0 7,9 4.4 18,6 16,1

30 6 12 82 56,0 8,2 5,7 16,3 13,8

30 8 12 80 76,8 8,4 3,9 6,3 4,6

1) Tiempo de contacto, W/F, Qcatal N/ mol canio
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Tabla A3.6. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos

obtenida durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV/4-30 (Modelo 2)*

remp.  WIE CO”‘(’;)’)S'O” Selectividad (%)
°C Cabio CaHs CaHe co co,
475 10 3.1 73,4 6.4 12,4 7.7
15 4.6 70,2 8,6 13,0 8,2
30 8,7 61,7 13,0 151 10,2
60 15,7 49,5 16,4 19,7 144
30 8,7 61,5 12,8 153 10,3
30 8,7 61,4 12,7 155 104
15 4,6 69,8 8,6 13,2 8,4
30 8,7 61,3 12,7 155 10,5
30 7.8 63,1 12,0 150 10,0
30 9,1 60,8 13,3 154 104
15 4.8 69,6 9,0 13,1 8,3
30 9,5 61,6 15,7 13,5 9,2
15 5.1 70,1 9,9 12,2 7.8
500 10 5.1 73,2 10,4 10,5 5.9
30 13,9 55,4 17,6 159 111
60 23,7 40,2 21,2 218 16,9
30 13,9 55,3 17,3 162 11,2
30 13,9 55,2 17,2 163 11,3
30 14,0 55,2 17,2 163 113
30 12,6 57,7 16,6 153 104
30 14,6 54,2 17,8 164 116
30 14,6 55,1 24,6 12,0 8,2

1)

Tiempo de contacto, W/F, Qcatal h/ Mol can10
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Tabla A3.6. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos
obtenida durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV/4-30 (Modelo 2)*(Cont.)

T%nép_ e CO”‘(’;)’)S'O” Selectividad (%)

Cabio CaHs CaHe co co,

525 10 8,3 69,2 15,2 9,8 5,7
20 15,3 55,3 19,8 145 104

30 21,2 45,7 20,9 188 14,6

40 26,0 39,0 23,9 205 16,6

60 26,9 37,8 26,0 200 16,2

30 21,2 45,6 20,3 192 150

30 21,3 45,5 20,1 193 151

40 26,2 38,6 19,3 232 189

30 21,3 45,5 20,0 194 151

30 19,4 48,4 20,0 179 137

30 22,1 44,4 21,1 193 1572

30 15,6 55,4 25,5 11,3 7.9

40 15,6 55,4 25,5 11,3 7.9

550 10 13,0 61,8 20,2 10,7 7.4
30 27,7 38,3 26,5 190 16,2

60 27,7 38,3 26,5 190 16,2

30 30,4 34,9 21,5 233 203

30 30,5 34,9 20,6 238 207

30 30,5 34,9 20,4 239 208

30 28,3 37,5 21,0 223 192

30 27,7 38,3 26,5 190 16,2

30 16,3 55,8 25,9 10,6 7.7

1) Tiempo de contacto, W/F, gcatal h/ Mol can10



Anexo 3

273

Tabla A3.7. Conformacién molar a la entrada y a la salida en la DHOX de n-butano sobre
el catalizador MV4-30 (Modelo 3)*

Temp.

Relacién molar de la

Composicién salida (%molar)

oC W/E alimentacion
C4Hlo 02 N2 C4H10 C4H8 C4H5 CO COZ
475 10 4 8 88 95,2 2,3 0,2 1,4 0,8
15 4 8 88 92,8 3,2 0.4 2,2 1,4
30 4 8 88 85,3 51 1,1 51 3,4
30 4 12 84 85,2 51 1,1 5,2 3,4
30 4 16 80 85,2 51 1,1 5,2 3,4
15 4 16 80 92,7 3,2 0,4 2,3 1,4
30 4 20 76 85,1 51 1,1 5,2 34
30 2 12 86 87,0 4,7 1,0 4,4 2,9
30 6 12 82 84,3 5,2 1,2 55 3,7
15 6 12 82 92,3 3,3 0,5 2,4 15
30 8 12 80 84,0 5,6 1,5 54 3,6
15 8 12 80 91,9 3,6 0,6 2,5 1,5
500 10 4 8 88 93,0 35 0,6 1,8 1,1
30 4 8 88 77,7 6,7 2,2 7,8 5,6
30 4 12 84 77,6 6,7 2,1 7,9 5,7
30 4 16 80 775 6,7 2,1 7,9 5,7
30 4 20 76 77,5 6,7 21 8,0 5,7
30 2 12 86 80,4 6,4 1,9 6,6 4,7
30 6 12 82 76,2 6,9 2,3 8,5 6,2
30 8 12 80 78,4 7,5 3,1 6,4 4,6

1)

Tiempo de contacto, W/F, geatar h/ mol can10
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Tabla A3.7. Conformacidn molar a la entrada y a la salida en la DHOX de n-butano sobre
el catalizador MV4-30 (Modelo 3)* (Cont.)

Relaciéon molar de la

T%mp. WIE alimentacion Composicién salida (%omolar)

¢ C4H1o 0, N C4H1o C4Hg C4Hs ofe)] CO;
525 10 4 8 88 89,2 51 1,3 2,6 1,8
20 4 8 88 77,2 7,3 2,7 7.3 55

30 4 8 88 65,5 7,8 3,6 12,9 10,2

40 4 8 88 56,8 7,9 4,8 16,9 13,6

30 4 12 84 65,2 7.8 3,5 13,1 10,5

30 4 16 80 65,1 7,7 3,4 13,2 10,5

40 4 16 80 54,5 7.4 3,7 19,0 15,4

30 4 20 76 65,0 7,7 3,4 13,3 10,6

30 2 12 86 69,3 7,7 3,2 11,1 8,7

30 6 12 82 63,5 7.8 3,7 13,9 11,1

30 8 12 80 77,3 8,0 3,7 6,3 4,7

40 8 12 80 77,3 8,0 3,7 6,3 4,7

550 10 4 8 88 82,3 6,8 2,7 4,6 3,6
30 4 8 88 54,8 8,5 6,1 16,6 14,0

30 4 8 88 48,1 7,6 49 21,2 18,1

30 4 12 84 47,7 7,5 4,6 21,7 18,6

30 4 16 80 47,5 7,4 4,5 21,9 18,7

1) Tiempo de contacto, W/F, gcatal N/ mol can10
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Tabla A3.8. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos

obtenida durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV/4-30 (Modelo 3)*

Temp. CO”‘(’%S'O” Selectividad (%)

c CsH1o C,Hg C,Hsg CcoO CO,
475 10 3,2 741 7.8 11,4 6,7
15 4,7 70,4 0,8 12,2 7.5

30 8,9 60,8 13,7 15,4 10,1

30 8,9 60,6 13,6 15,5 10,2

30 8,9 60,5 13,5 15,6 10,3

15 4,7 70,3 0,8 12,4 7,5

30 8,9 60,5 13,5 15,7 10,3

30 7.9 62,7 12,8 14,8 9,6

30 9,4 59,7 14,0 15,8 10,5

15 4,9 69,8 10,2 12,4 7.6

30 10,0 60,0 15,9 14,4 9,7

15 5,3 69,6 10,9 12,0 7.4

500 10 4,9 73,1 12,1 9,2 5,6
30 13,6 55,0 17,6 15,9 11,5

30 13,6 54,8 17,4 16,1 11,6

30 13,6 54,8 17,4 16,2 11,7

30 13,6 54,7 17,3 16,2 11,7

30 12,1 57,6 16,9 14,9 10,6

30 14,4 53,6 17,8 16,6 12,1

30 14,5 55,9 23,4 12,1 8,6

1) Tiempo de contacto, W/F, gcatar h/ mol can10
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Tabla A3.8. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos
obtenida durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV4-30 (Modelo 3)* (Cont.)

Temp. CO”‘(’%S'O” Selectividad (%)

c Cabi CaHe CaHo co cO,
525 10 78 68.0 17.4 8.7 5.9
20 14,6 55.4 20,3 13,8 10,5

30 20.8 45.6 20.8 18,7 14,9

40 26.4 39.1 23.5 20.7 16.8

30 20,8 454 20,2 19.2 15.3

30 20,8 453 20,0 19,3 15.4

40 26,5 37,5 18,7 24.1 19,6

30 20,8 453 19,9 19,4 15,4

30 18,6 48.6 20,1 17,5 13,8

30 21.9 44.1 20.8 19,5 15.6

30 15,7 55.5 25,5 10,8 8.2

40 15,7 55.5 25,5 10,8 8.2

550 10 12,3 59,0 23.2 10,0 7.8
30 28.8 38,3 27.4 18,6 15,7

30 31,7 34.1 21,9 23.7 20,3

30 31,7 33.7 20,7 24.6 21,0

30 31,7 33.6 20.4 24.8 21.2

1) Tiempo de contacto, W/F, gcatal N/ mol can10
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Tabla A3.9. Conformacidn molar a la entrada y a la salida en la DHOX de n-butano sobre

el catalizador MV4-30 (Modelo 4)*

Relacién molar

Temp dela Composicién salida (%omolar)

oC " WIF alimentacion

CHw O N; CsHyo 1-C,~ t-2-C,~ c¢-2-C4,~ C4Hs CO CO,

475 10 4 8 88 95,2 0,9 0,7 0,6 02 15 1,0

15 4 8 88 92,8 1,2 0,9 0,9 04 23 15

30 4 8 88 85,5 2,0 15 1,4 1,1 50 34

30 4 12 84 85,4 2,0 15 1,4 1,1 50 34

30 4 16 80 85,4 2,0 15 1,4 1,1 51 35

15 4 16 80 92,7 1,2 0,9 0,9 04 23 15

30 4 20 76 85,4 2,0 15 1.4 1,1 51 35

30 2 12 86 87,2 1,9 1,4 1,3 09 44 3,0

30 6 12 82 84,5 2,1 1,6 15 12 54 37

15 6 12 82 92,3 1,3 1,0 0,9 04 25 16

30 8 12 80 84,0 2,2 1,7 1,6 14 54 37

15 8 12 80 91,9 1,4 11 1,0 05 25 1,7

500 10 4 8 88 92,5 1,4 1,0 1,0 05 22 14

30 4 8 88 76,9 2,8 2,1 1,9 22 8,2 59

30 4 16 80 76,8 2,7 2,1 1,9 22 8,3 60

30 4 20 76 76,7 2,7 2,1 1,9 22 8,3 60

30 2 12 86 79,6 2,6 2,0 1,8 19 7,1 50

30 6 12 82 75,4 2,8 2,1 2,0 2,3 8,8 6,5

1)

Tiempo de contacto, W/F, Qcatat h/ mol canio
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Tabla A3.9. Conformacidn molar a la entrada y a la salida en la DHOX de n-butano sobre
el catalizador MV4-30 (Cont.)

Relacién molar

Temp. _ dela 5 Composicién salida (%omolar)
oC WIF alimentacion
CHw O N; CsHy 1-C4,~ t-2-C, c¢-2-C, C4Hs CO CO,
525 10 4 8 88 885 20 15 1,4 1,0 33 22
20 4 8 88 76,4 29 2,2 2,1 25 8,0 59
30 4 8 88 645 3,2 2,4 2,2 3,7 13,4 10,6
40 4 8 88 57,6 3,2 2,4 2,2 48 16,4 13,3
30 4 12 84 64,2 3,2 2,4 2,2 3,6 13,7 10,8
30 4 16 80 64,1 3,2 2,4 2,2 3,5 13,7 10,9
40 4 16 80 53,4 3,0 2,3 2,1 4,0 19,3 159
30 4 20 76 64,1 3,2 2,4 2,2 3,5 13,8 10,9
30 2 12 86 68,3 3,1 2,4 2,2 3,2 11,7 9,0
30 6 12 82 62,5 3,2 2,4 2,2 3,8 144 115
550 10 4 8 88 82,5 2,8 2,1 1,9 20 51 36
30 4 8 88 56,7 3,3 2,5 2,3 55 16,1 13,5
30 4 16 80 48,2 3,0 2,3 2,1 45 21,3 18,5
30 4 20 76 48,1 3,0 2,3 2,1 45 21,4 18,6
30 2 12 86 53,4 3,2 2,4 2,2 4,4 18,6 15,8
30 6 12 82 56,7 3,3 2,5 2,3 55 16,1 135
30 8 12 80 73,7 3,5 2,7 2,5 51 71 54

1) Tiempo de contacto, W/F, geatar h/ mol can10
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Tabla A3.10. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos
obtenida durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV/4-30 (Modelo 4)*

Conversion Selectividad
T%mp. WIE (%) (%)

¢ C4H10 1'C4: t'2'C4: C'2'C4: C4H6 CO C02
475 10 3,0 29,1 22,0 20,4 245 1,5 2,5
15 4,5 31,0 23,5 21,7 19,4 2,3 2,2

30 8,8 29,1 22,0 20,4 20,8 3,9 3,8

30 8,8 29,5 22,3 20,7 20,0 3,9 3,5

30 8,8 29,0 21,9 20,3 21,0 3,9 3,9

15 4,5 30,9 23,4 21,6 19,7 2,3 2,2

30 8,8 29,5 22,4 20,7 20,0 3,9 3,5

30 7,8 30,3 23,0 21,2 19,1 3,6 2,8

30 9,3 27,8 21,1 19,5 22,7 3,9 5,0

15 4,8 28,6 21,7 20,1 24,0 2,3 3,4

30 9,9 28,6 21,7 20,1 20,4 45 4,7

15 51 28,2 21,4 19,8 24,3 2,4 3,8

500 10 4,9 29,2 22,1 20,5 225 2,4 3,3
30 14,0 28,1 21,3 19,7 19,9 5,6 5,3

30 14,0 28,0 21,2 19,7 20,1 55 54

30 14,0 28,3 21,4 19,8 19,6 5,6 53

30 12,4 29,7 22,5 20,8 17,9 5,3 3,8

30 14,8 26,5 20,1 18,6 21,1 55 8,2

1)

Tiempo de contacto, W/F, gcatar h/ mol can10
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Tabla A3.10. Influencia de las condiciones de operacion en la distribucion de productos
obtenida durante la DHOX de n-butano sobre el catalizador MV4-30 (Modelo 4)* (Cont.)

Teomp. WIE Conversion(%) SEIe((:g/IO\)”dad

c C4H10 1'C4: t'2'C4: C'2'C4: C4H5 (6{0) COZ
525 10 7,7 29,6 225 20,8 19,6 3,7 3,9
20 14,8 28,3 21,4 19,8 18,9 6,1 55

30 21,3 26,9 20,4 18,9 19,2 7,7 6,9

40 25,8 25,7 19,5 18,0 18,6 9,8 8,4

30 21,4 26,9 20,4 18,9 19,2 7,6 7,2

30 21,4 26,6 20,1 18,6 19,2 7,4 8,0

40 27,5 26,2 19,9 18,4 19,1 8,6 7,7

30 21,4 27,0 20,5 19,0 18,4 7,5 7,5

30 19,1 28,2 21,3 19,7 18,1 7,2 54

30 225 25,7 19,5 18,0 18,4 7,7 10,7

550 10 11,7 28,9 21,9 20,3 18,8 5,2 5,0
30 27,1 24,8 18,8 17,4 18,3 10,3 10,5

30 31,2 25,1 19,0 17,6 17,0 9,5 11,7

30 31,3 26,0 19,7 18,2 16,1 9,7 10,2

30 28,1 26,2 19,9 18,4 18,7 9,1 7,7

30 27,1 24,8 18,8 17,4 17,8 10,3 10,8

30 18,7 86,8 3,5 3,3 3,3 1,7 1,5

1) Tiempo de contacto, W/F, gcatal h/ Mol can10



